
About Zirca-Sil™:

 Bulk Chemicals’ Zirca-Sil™ technology is a unique metal 
pretreatment replacement for some very old and traditional chemistries 
such as iron phosphates and, more significantly, zinc phosphates. It is a 
homogeneous inorganic coating based on the formation of a thin layer 

of a nano/metallic matrix on metal surfaces. This very uniform and 
protective film is much thinner than iron phosphates and 

significantly thinner than zinc phosphates. The coating produced is 
about 40 to 80 nanometers thick.

 

Zirca-Sil™ is applied by spray or immersion process and can be used for 
all metals.

 In order to fully appreciate the significance and the impact of this 
technology, a paradigm shift has to be made in the way we think of typi-
cal iron and zinc phosphate processes. The following page includes a 
diagram of the typical zinc phosphate production process and the new 

Zirca-Sil™ process. 
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Zirca-Sil™ Coating compared to 
Iron and Zinc Phosphate Coating

Zinc Phosphate
(3000-4000 nm)

Iron Phosphate
(200-300 nm)

1074 Stinson Drive, Reading PA 19605
1-800-338-2855 • 610-926-4128

www.bulkchemicals.us (info@bulkchemicals.us)

 

™

™

Si
Si

Si
Si

Si
Si

Si

Si

Si

Si

Si

Si

l
l

l

l

l
l

l

l

ll



Si
Si

Si
Si

Si
Si

Si

Si

Si

Si

Si

Si

l

l

Zirca-Sil™  Process vs. Zinc and Iron Phosphate Processes

For more information on the Zirca-Sil™ Process 
please contact your local representative or 
call us at 800-338-2855.
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Bulk Zirca-Sil™  Process*
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NOTE:The Zirca-Sil™ process can also operate as either 
a three or four stage process depending on the product chosen.
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Typical Zinc Phosphate Process

Typical Iron Phosphate Process

Bulk Zirca-Sil™ Process

Quick Comparison Chart
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• ¡Menor o cero costo de 
energía! Zirca-Sil™ opera a temper-
aturas que van desde 21° C (70°F) a 
43° C (110° F), que son temperaturas 
que se alcanzan solo por la transferen-
cia de calor en el tune de lavado.
• ¡Zirca-Sil™ es libre de fosfato! 
Con este proceso no existen las 
contaminaciones de afluentes por 
fosfatos, ya que éstos no existen en el 
proceso.
• ¡Zirca-Sil™ no produce lodos! 
A diferencia de los fosfatos de fierro y 
zinc, Zirca-Sil™ no produce lodos que 
tapan las espreas, se adhieren a los 
sistemas de calentamiento, disminuy-
endo así los costos de mantenimiento.
• ¡Menor uso de agua! Al 
requerir menor número de etapas, se 
requiere menor drenado de tanques y 
por tanto el uso de agua es sustancial-
mente menor.
• ¡Menos químicos! Se requieren 
típicamente de dos productos única-
mente, un desengrasante y Zirca-Sil™.
• ¡Menor tiempo! Gracias a 
Zirca-Sil™ se puede reducir el tiempo 
del proceso gracias a la reducción de 
etapas.
• ¡Fácil de controlar! A diferencia 
del fosfato de zinc, Zirca-Sil™ requiere 
de controles mucho más sencillos.
• Zirca-Sil es compatible con 
todo tipo de pintura y de metales.


